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Unsere Vielfalt auf - Precision Tools on elden

www.emuge-franken.com ﬁ
y E

Mit dem bei den Werkzeugen abgebildeten QR-Code gelangen Sie direkt zu The QR code shown with the tools will take you directly to the respective

den jeweiligen Artikeln in unserem Webshop. Dort finden Sie umfassende articles in our web store where you can find comprehensive tool information
Werkzeuginformationen und Schnittdaten. and cutting data.

Bei Registrierung stehen lhnen noch weitere Produktdaten und Funktionen Registration provides you with additional product data and functions.

zur Verfiigung. Dazu zéhlen neben standardisierten Werkzeugdaten These include standardised tool data (2D / 3D / characteristics), an order or
(2D / 3D / Sachmerkmale) auch eine Bestell- oder Angebotshistorie, quotation history and individual watch lists as well as other useful functions.

individuelle Merklisten sowie weitere niitzliche Funktionen.
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Applicable in open and closed CAD/CAM process chains
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Werkzeuge fiir den Dentalbereich
Tools for the Dental Industry

Ein umfangreiches Programm an Dental-Werkzeugen A comprehensive range of dental tools

mit ausfiihrlichen technischen Informationen, with detailed technical information,
Programmier-Beispielen usw. erhalten Sie mit programming examples etc. is available with
unserem FRANKEN Dental-Prospekt. our FRANKEN Dental brochure.
Artikelnummer: ZP20068.DEGB Article number: ZP20068.DEGB
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http://ef-g.de
https://dam.precisiontools.media/export/Hybris_Download_original/103618.pdf

Werkzeuge fiir den Dentalbereich - Tools for the Dental Industry

Mit der Produktlinie “Dental” bietet FRANKEN ein umfangreiches
Programm an Frésern, Schleifstiften und Spiralbohrern zur Herstellung
von Zahnersatz.

Die Werkzeuge wurden hinsichtlich Substrat, Schneidengeometrie,
sowie Finish-Behandlung und Beschichtung fiir die derzeit aktuellen
Dentalmaterialien optimiert bzw. neu entwickelt.

Eine Vielzahl an Praxistests in verschiedenen Dentallaboren und
zahlreiche Fachdiskussionen mit Dentalpraktikern fiihrten zu einem
Werkzeugangebot, das allen Anforderungen gerecht wird.

So stehen dem Zahntechniker heute annéhernd 400 verschiedene
FRANKEN-Dentalwerkzeuge zur Lésung maschineller Bearbeitungs-
probleme zur Verfligung.

Abgerundet wird das Dentalprogramm durch Werkzeuge zur Bearbeitung
von Zahnersatz aus Glaskeramik. Hier kommen CVD-D-belegte Kugel-
fraser und mit Diamant belegte Schieifstifte in verschiedenen Formen
zum Einsatz.

FRANKEN

errts/

FRANKEN offers an extensive programme of milling cutters, grinding burrs
and twist drills for the production of dental prostheses.

The tools were optimised respectively newly developed for the dental
materials currently used with regard to substrate, cutting edge geometry as
well as to finish treatment and coating.

Alarge number of practical tests in various dental laboratories and many
expert discussions with dental professionals resulted in a tool programme
which meets all requirements.

Now more than approximately 400 different FRANKEN dental tools are
available to dental technicians to solve machining problems.

The dental programme is rounded off with tools for the machining of
glass ceramic. It consists of CVD-D-coated ball nose end mills
and diamond-coated grinding burrs in different shapes.

Weitere Informationen finden Sie unter www.franken-dental.com
For more information, see www.franken-dental.com
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DATRON

Dental Concept Systems
DMG MORI

GF Machining Solutions
Hermle

MB Maschinen
Organical CAD/CAM
PRIMACON

Roders

Roland

Wieland Dental
Willemin-Macodel
Wissner

Yenadent

Dental Concept Systems
imes-icore®

Organical CAD/CAM
Wieland Dental Zenotec®

Dentsply Sirona inLab
imes-icore®

Organical CAD/CAM

Schiitz Dental

vhf camfacture

Wieland Dental Zenotec® mini

Amann Girrbach

Kobalt-Chrom
Cobalt-chrome
PMMA / PEEK
PMMA / PEEK

Zirkonoxid
Zirconium oxide

Glaskeramik
Glass ceramic

Kobalt-Chrom
Cobalt-chrome

PMMA / PEEK
PMMA / PEEK

i |

Zirkonoxid
Zirconium oxide

Kobalt-Chrom
Cobalt-chrome

Titan
Titanium

PMMA / PEEK
PMMA / PEEK

Wachs
Wax

Zirkonoxid
Zirconium oxide

PMMA / PEEK
PMMA / PEEK

Wachs
Wax

Zirkonoxid
Zirconium oxide

Kobalt-Chrom
Cobalt-chrome

Titan
Titanium

PMMA / PEEK
PMMA / PEEK

Wachs
Wax

Zirkonoxid
Zirconium oxide

il
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Werkzeuge fiir den Dentalbereich - Tools for the Dental Industry

FRANKEN

Leritzs/
DATRON Dental Concept Systems DMG MORI GF Machining Solutions Hermle
MB Maschinen Organical CAD/CAM PRIMACON Roders Roland
Wieland Dental Willemin-Macodel Wissner Yenadent

Kobalt-Chrom
Cobalt-chrome

Hartmetall-Kugelfraser

- Zum Schlichten und

zur Restmaterialbearbeitung

- ALCR-beschichtet

[=].E%

Solid carbide ball nose end mills

- For finishing and rest machining
- ALCR coated

0 dq
0 dp

— e

Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
Bestell-Code - Order code 3448L
0 d4 r lo I3 l4 g 0 dy ¢ Z Dimens.-
=0,01 +0,005 h5 (Flutes) Code ALCR
0,3 0,15 0,5 10 50 20 6 4° 2 .030610 °
0,6 0,3 1 10 50 20 6 4° 2 .060610 [
Titan J Kobalt-Chrom J Hartmetall-Schaftfraser ,,Duplex* Ok A0
T _ - Zum Schruppen [,
Titanium Cobalt-chrome - ALCR-beschiohist i
Solid carbide end mills “Duplex”
- For roughing
- ALCR coated
n % o
Rap
o] [
I3 n/ v | l
Iy
I 8 R3p
Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
Bestell-Code - Order code 2154L
0 d R3p r1/rp tmax lo I3 I 9 d3 g 0do VA Dimens.- ALCR
-0,02 h6 (Flutes) Code
2 025 1,0/0,2 0,08 3 10 50 1,9 20 6 3 .200610 [
2 025 1,0/0.2 0,08 3 12 50 1,9 20 6 3 .200612 )
2 025 1,0/02 0,08 3 14 50 1,9 20 6 3 .200614 °
3 0,4 15/0,3 0,1 3 14 50 2,8 20 6 4 .300614 °
3 04 1,5/0,3 0,1 3 18 50 2,8 20 6 4 .300618 °

Bestell-Beispiel - Ordering example: 3448L.030610 @ = Lagerwerkzeug - Stock tool

=


httpS://ef-g.de/p/H300913
httpS://ef-g.de/p/H300805

FHANKEN Werkzeuge fiir den Dentalbereich - Tools for the Dental Industry

Lerrzs/
DATRON Dental Concept Systems DMG MORI GF Machining Solutions Hermle
MB Maschinen Organical CAD/CAM PRIMACON Roders Roland
Wieland Dental Willemin-Macodel Wissner Yenadent
Titan J Kobalt-Chrom ”;‘"'L‘ehtl_a'r:t's"hdamrase’ [=l : AL
o o - Zum Scnlicnten uni
Titanium Cobalt-chrome zur Restmaterialbearbeitung E
- ALCR-beschichtet
Solid carbide end mills E |
- For finishing and rest machining
- ALCR coated
RS = 4} ‘;l
2
I3 n /Vf
n
Iy 8
Schaftdurchmesser - Shank diameter 3 mm
Bestell-Code - Order code 2603L
0 dq lo I3 l4 9 d3 g 9 dp Z Dimens.-
h10 h5 (Flutes) Code ALCR
0,5 0,5 2,5 43 0,4 7,5 3 2 .050303 °
1 1 5 50 0,8 9,5 3 2 .100305 °
1,5 1,5 7.5 50 1,2 11,5 3 2 .150308 °
Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
Bestell-Code - Order code 2603L
0 d lo I3 l4 g ds g g dy Z Dimens.-
h10 h5 (Flutes) Code ALCR
05 0,5 2,5 57 0,4 13 6 2 ,050603 °
05 0,5 5 57 0,4 20 6 2 .050605 °
1 1 5 57 0,8 15,5 6 2 .100605 °
1 1 10 57 0,8 29 6 2 .100610 °
1,5 15 7,5 57 1,2 17,5 6 2 .150608 °
1,5 15 15 57 1,2 29 6 2 .150615 °
2 2 10 57 1,6 19,5 6 2 .200610 °
2 2 20 57 1,6 29 6 2 .200620 °
Titan Kobalt-Chrom Hartmetall-Schraubensitz- =] EI
o T-Nutenfraser
Titanium Cobalt-chrome - Zur Restmaterialbearbeitung O]
- ALCR-beschichtet o
Solid carbide screw seat E
T-slot end mills
- For rest machining
- ALCR coated
o g
b
|
: n/vg | |
Iy
Iy 8
Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
Bestell-Code - Order code 3070L
0 dq Iy b I3 l1 o ds g 0 dp VA Dimens.-
0,02 +0,1 -0,01 h6 (Flutes) Code ALCR
1,3 0,05 0,5 7 50 0,6 20 6 3 .130607 °
1,5 0,05 0,5 7 50 0,6 20 6 3 .150607 °
1,6 0,05 0,6 8 50 0,7 20 6 3 .160608 °
1,7 0,05 0,7 8 50 0,7 20 6 3 .170608 °
1,9 0,05 0,8 9 50 0,8 20 6 3 .190609 °

Bestell-Beispiel - Ordering example: 2603L.050303

===


httpS://ef-g.de/p/H300910
https://ef-g.de/p/H300920

FRANKEN
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Lerrits/
DATRON Dental Concept Systems DMG MORI GF Machining Solutions Hermle
MB Maschinen Organical CAD/CAM PRIMACON Roders Roland
Wieland Dental Willemin-Macodel Wissner Yenadent
Titan J Kobalt-Chrom Hartmetall-Torusfraser Op-10]
o - Zum Vorschlichten und oJin
Titanium Cobalt-chrome zur Restmaterialbearbeitung E
- TIN / TIALN-beschichtet '
Solid carbide torus end mills
- For pre-finishing and rest machining
- TIN/ TIALN coated E
T~ -8 “
] % l \;
I3 n/vg | I
n
Iy 8
Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
Bestell-Code - Order code 2631T
0 d r lo I3 l4 0d; g 0do Z Dimens.-
=0,01 =0,005 h5 (Flutes) Code TIN/TIALN
1 0,1 2 8 50 0,95 20 6 2 .100608 [
1,5 0,1 2,5 8 50 1,4 20 6 2 .150608 °
1,5 0,1 2,5 10 50 1,4 20 6 2 .150610 [
1,5 0,1 2,5 12 50 1,4 20 6 2 150612 °
1,5 0,1 2,5 16 50 1,4 20 6 2 .150616 [
2 0,2 3 12 50 1,8 20 6 2 .200612 °
2 0,2 & 16 50 1,8 20 6 2 .200616 [
PMMA / PEEK Wachs Hartmetall-Kugelfraser (=] X [m]
- Zum Schruppen, Schlichten und it
PMMA / PEEK Wax zur Restmaterialbearbeitung E
- Unbeschichtet )
Solid carbide ball nose end mills
- For roughing, finishing and rest machining 4
- Uncoated ]
|
1
S S 3
: ¢
I3 n/vs U
Iy
Iy 9 -
Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
Bestell-Code - Order code 2150
9dq r lo I3 l4 9d3 g 9dy Z Dimens.- | Unbeschichtet
=0,04 =0,02 h6 (Flutes) Code Uncoated
1 0,5 2 18 50 09 22 6 1 .100618 [
1,5 0,75 3 20 50 1,3 22 6 1 .150620 )
2 1 4 20 50 1,8 22 6 1 .200620 [ m
2,5 1,25 5 20 50 2,3 22 6 1 .250620 °

@ = Lagerwerkzeug - Stock tool

=


https://ef-g.de/p/H300911
https://ef-g.de/p/H300798

FHANKEN Bearbeitungs- und Einsatzdaten - Machining and Operating Data
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DATRON Dental Concept Systems DMG MORI GF Machining Solutions Hermle
MB Maschinen Organical CAD/CAM PRIMACON Roders Roland
Wieland Dental Willemin-Macodel Wissner Yenadent
Kobalt-Chrom Anwendung: Kronen, Briicken, Stege, Abutments
Cobalt-chrome Application: Dental crowns, dental bridges, bars, abutments
Art der Bearbe;itlung
5 Type of machining oo z
2 u::» 53 =2
“E’ h=} T5 [ 2
= %) 2 2 § = 25 S 3 =
S = = 2 Rg 32 =5 =
SE g, | 23 2 2z | B2 Zs e £
% = %% % § S j=2 "g E a % E % =g 'g § o
g3E S =5 g o S£ 53 2©° S B3 52 g @
S8 53 S |ls |22 |E€£| 35 | S% S5 3 (R 5i3 58 83
?hS =2 <= 22| 85| 2|28 < O <=2 Joes aHh 22 xS o8
SE|SES |8 | EE T
EQ| 85 | 8| 55 | 3DStp a g n Vi 73
0 dq r Z S| SE || &8 [mm] [mm] [mm] (% dq) [min-1] [mm/min] [mm] &S5
Hartmetall-Kugelfraser - Solid carbide ball nose end mills Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
0,6 0,3 2 ] . 0,02 - - 63500 635 0,0 3448L
0,3 0,15 2 . 0,01 - - 63500 315 0,0 3448L
Titan Kobalt-Chrom Anwendung: Kronen, Briicken, Stege, Abutments
Titanium Cobalt-chrome Application: Dental crowns, dental bridges, bars, abutments
Art der Bearbeitung
= Type of machining S
2 = g5 5
£5 2 E g | E5 | £3 Sg £
ERs S (=] = N 5§ = o 6 S
3£ 3 L 8 2= 2 RS Eo
£S5 | g5 | 22 Sg| 25 | SE| S | 58 | 2§ | <8
eg JF | Bs B ££| =2 | =% S= 53 52 g0 o
55 53 8s |8§o|E5S|5.|85| 32 | S8 88 sg g3 58 E
XS] =2 <= §g> S| 22| €8 < 0 B =& =1%) 22 I3 =]
= | 5 = 8
25|85 | 25| EZ| sostep an 3 n v s
=D = @« q . o
9 dy r Z BE|SE | A | & | [mm] (mm] | [mm] (%dy) | [min-] [mm/min] [mm] 85
Hartmetall-Torusfréser - Solid carbide torus end mills Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
2 0,2 2 ] = = 0,1 0,8 (40%) 14500 1000 0,0 2631T
1,5 0,1 2 . . - 0,05 0,6 (40%) 19000 760 0,0 2631T
1 0,1 2 = = 0,03 04 (40%) 28500 570 0,0 2631T
Hartmetall-Schaftfraser - Solid carbide end mills Schaftdurchmesser - Shank diameter 3 mm/6 mm
2 - 2 ] . - 0,06 0,6 (30%) 16000 850 0,0 2603L
15 = 2 ] = = 0,045 | 0,45 (30%) 21000 760 0,0 2603L
1 - 2 = . - 0,03 0,3 (30%) 32000 620 0,0 2603L
0,5 - 2 ] ] - 0,015 | 0,15 (30%) 64000 450 0,0 2603L
Hartmetall-Schaftfraser ,,Duplex* - Solid carbide end mills “Duplex” Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
3 Rsp 0,4 4 . - 0,2 1,3 (45%) 11500 3100 0,05 2154L
2 Rsp 0,25 3 = = 0,12 0,9 (45%) 14500 2400 0,05 2154L
Hartmetall-Schraubensitz-T-Nutenfréaser- Solid carbide screw seat T-slot end mills Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
1,9 - 3 ] - 0,03 0,2 10000 140 0,0 3070L
1,7 = 3 ] = 0,025 | 0,15 11000 120 0,0 3070L
1,6 - 3 . - 0,025 | 0,15 11000 120 0,0 3070L
1,5 - 3 . - 0,02 0,15 11000 120 0,0 3070L
13 - 3 . - 0,02 0,1 12500 100 0,0 3070L

Um bessere Oberflachen zu erreichen, kann die Drehzahl n beim Schlichten um bis
zu 35 % erhoht werden, die in der Tabelle angegebene Vorschubgeschwindigkeit
bleibt dabei unverandert.

In order to achieve a better surface quality, the rotational speed n during finishing can be
increased up to 35%, the feed rate specified in the table remains unchanged.

8

EMUGE
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Bearbeitungs- und Einsatzdaten - Machining and Operating Data FHANKEN

Leritzs/
DATRON Dental Concept Systems DMG MORI GF Machining Solutions Hermle
MB Maschinen Organical CAD/CAM PRIMACON Roders Roland
Wieland Dental Willemin-Macodel Wissner Yenadent
PMMA / PEEK Wachs Anwendung: Kronen, Briicken
PMMA / PEEK Wax Application: Dental crowns, dental bridges
Art der Bearbgitlung
5 : Type of machining oo %
@ D S5 O =
@ = 5 e 2
£ [ o B o o IS =
= s £ 5 S8 S 3 22 £
= g 3, 3 23 35 = W
23 = 3 S.| £5 SE SE =8 £ < g
o= == = = .2 = _ < = = 5 4]
EE | 22 | B2 | |B2|. |B=| 5% | £ | =% 5% | Bg | E% | 8.
33 = %2 |o|2% |22 88| <8 23 £& 53 Se 23 SE
= = = = =
25| 8= |25 %é 3D Step a 3 n Vi 5
= @ = . . =
8 d4 r YA B[22 | ST | E£2 [mm] [mm] [mm] (% d4) [min-1] [mm/min] [mm] aS
Hartmetall-Kugelfréser - Solid carbide ball nose end mills Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
u - 0,25 1,25 (50%) 32000 1300 0,1
2, 1,2 1 21
2 ° u 0,15 - - 32000 1300 0,0 50
L] - 0,25 1,25 (50%) 38000 1050 0,1
2 1 1 2150
. 0,15 - - 38000 1050 0,0
u L - 0,15 0,45 (30%) 47000 1200 0,1
1, 7 1 21
2 0.75 u 0,1 - - 47000 1200 0,0 50
1 0,5 1 u u 0,1 - - 57000 900 0,0 2150
Um bessere Oberfldchen zu erreichen, kann die Drehzahl n beim Schlichten um bis In order to achieve a better surface quality, the rotational speed n during finishing can be
zu 35 % erhoht werden, die in der Tabelle angegebene Vorschubgeschwindigkeit increased up to 35%, the feed rate specified in the table remains unchanged.

bleibt dabei unverandert.

.



FHANKEN Werkzeuge fiir den Dentalbereich - Tools for the Dental Industry

Lerizs/
Dental Concept Systems imes-icore® Organical CAD/CAM Wieland Dental Zenotec®
0 Hartmetall-Kugelfraser
Kobalt Chrom mit montiertem Anschlagring
Cobalt-chrome aus Messing
- Zum Schlichten und
zur Restmaterialbearbeitung
- ALCR-beschichtet
Solid carbide ball nose end mills
with assembled stop ring
made of brass E
- For finishing and rest machining
- ALCR coated
ot S 8
=2 | Iz \_ =2
[
: | 17 mm n/ Vg U
.
Iy 12
Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
Bestell-Code - Order code 3448LR
g dq r lo I3 I g g dy a VA Dimens.-
=0,01 =0,005 h5 (Flutes) Code ALGR
0,3 0,15 0,5 10 50 20 6 4° 2 .030610 °
0,6 0,3 1 10 50 20 6 4° 2 .060610 [
: _ Hartmetall-Schaftfraser ,,Duplex* (o100
.Tlta.n Kobalt-Chrom mit montiertem Anschlagring ” "% 2y
Titanium Cobalt-chrome aus Messing ok

- Zum Schruppen
- ALCR-beschichtet

Solid carbide end mills “Duplex”
with assembled stop ring

made of brass

- For roughing

- ALCR coated

0d3

od
4.;”)0 1
9 do

I3 n/ v l I
Iy | 17 mm
h 12 Rap

Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm

Bestell-Code - Order code 2154LR
0 d R3p r1/ro tmax lp I3 l4 0d; g 0 dy Z Dimens.- ALCR
-0,02 h6 (Flutes) Code

2 025 1,0/02 0,08 3 10 50 1,9 20 6 3 .200610 °
2 025 1,0/0.2 0,08 3 12 50 1,9 20 6 3 .200612 °
2 025 1,0/02 0,08 & 14 50 1,9 20 6 3 .200614 )
3 0,4 15/0,3 0,1 3 14 50 2,8 20 6 4 .300614 °
3 0,4 15/0,3 0,1 3 18 50 2,8 20 6 4 .300618 [

10 Bestell-Beispiel - Ordering example: 3448LR.030610


https://ef-g.de/p/H300914
https://ef-g.de/p/H300823

Bearbeitungs- und Einsatzdaten - Machining and Operating Data FHANKEN

Lerrits/
Dental Concept Systems imes-icore® Organical CAD/CAM Wieland Dental Zenotec®
= o Hartmetall-Torusfraser
.Tlta.ll Kobalt-Chrom mit montiertem Anschlagring
Titanium Cobalt-chrome aus Messing
- Zum Vorschlichten und
zur Restmaterialbearbeitung
- TIN / TIALN-beschichtet
Solid carbide torus end mills E
with assembled stop ring
made of brass
- For pre-finishing and rest machining
- TIN / TIALN coated i i I l
T~ N w
)
I3 n/vg | I
n | 17 mm
Iy 12

Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm

Bestell-Code - Order code 2631TR
9 dq r lo I3 l4 9 d3 g 9dy Z Dimens.-

=0,01 =0,005 h6 (Flutes) Code TIN/TIALN
1 0,1 2 8 50 0,95 20 6 2 .100608 [
1,5 0,1 2,5 8 50 1,4 20 6 2 .150608 [
1,5 0,1 2,5 10 50 1,4 20 6 2 .150610 [
1,5 0,1 2,5 12 50 1,4 20 6 2 150612 °
1,5 0,1 2,5 16 50 1,4 20 6 2 .150616 [
2 0,2 3 12 50 1,8 20 6 2 .200612 °
2 0,2 3 16 50 1,8 20 6 2 .200616 [

PMMA / PEEK Wachs Hartmetall-Kugelfraser Of=100]

mit montiertem Anschlagring .j

PMMA / PEEK J Wax aus Messing [&] L]

[

- Zum Schruppen, Schlichten und
zur Restmaterialbearbeitung
- Unbeschichtet

Solid carbide ball nose end mills
with assembled stop ring

made of brass

- For roughing, finishing and rest machining
- Uncoated

T
0 dy

I3 n/ v \ U
I | 17 mm i
5 13 - |

Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm

Bestell-Code - Order code 2150_R
0 dy r lo I3 l4 0 ds g 0dy z Dimens.- | Unbeschichtet
=0,04 0,02 h6 (Flutes) Code Uncoated
1 0,5 2 18 50 0,9 22 6 1 100618 °
1,5 0,75 3 20 50 1,3 22 6 1 .150620 )
2 1 4 20 50 1.8 22 6 1 .200620 ° ﬁﬁq
2,5 1,25 5 20 50 2,3 22 6 1 .250620 [

@ = Lagerwerkzeug - Stock tool 11
[FRANKEN|


https://ef-g.de/p/H300912
https://ef-g.de/p/H300812

FHANKEN Bearbeitungs- und Einsatzdaten - Machining and Operating Data

Lerizs/

Dental Concept Systems imes-icore® Organical CAD/CAM Wieland Dental Zenotec®
Kobalt-Chrom Anwendung: Kronen, Briicken, Stege, Abutments
Cobalt-chrome Application: Dental crowns, dental bridges, bars, abutments

Art der Bearbe;itlung
5 _ Type of machining oo %
& 3 22 5
£ ] o 22 ey 25 =
= %) =4 = =] Pt 5 O
S D = = =] =% S O = S
= = o = (<) = = o O 3
S E s Pa 3 £32 HE B S 8o
23 s£ | 85 So| 28 | 95 | S8 =8 | 88 | ¢
o2 gE 5% o SE| =3 23 Sz 83 52 o =
55 c3 8 |8§o|55|5,|55| 35 | £ 88 £ 583 58 82
A3 =2 <= 22| 85| 2|28 < 3 I3 & =¥%) 22 E3S) (=N
S= S5E § E e E = =
ES| 85 | =2 | % | 3DStep a 3 n | 7238
0 dq r Z S| SE || &8 [mm] [mm] [mm] (% dq) [min-1] [mm/min] [mm] &S5
Hartmetall-Kugelfraser - Solid carbide ball nose end mills Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm

0,6 0,3 2 . . 0,02 - - 63500 635 0,0 3448LR

0,3 0,15 2 . 0,01 - - 63500 315 0,0 3448LR

_Tlta_n Kobalt-Chrom Anwendung: Kronen, Briicken, Stege, Abutments
Titanium Cobalt-chrome Application: Dental crowns, dental bridges, bars, abutments
Art der Bearbeitung

- Type of machining =
2 s €3 )

8 i 20° 5
E = = 22 [= ghi £
£ 5 @ £ = SE 3 32 Z
5@ S S = N 5 = o TS =]

EE g %8 g | &% | g2 zs £ &

5 23 £ 5 S<S = =3 _ D
$c | 58 | &2 . Zg| B8 | S8 | 2% | 38 | 2% | e3
c .S == < © S o < E 25 == S =D 2o =4 D
S5 3 B | 8o | 55|85, 85| 33 | 82 88 g2 58 52 S
BAS =2 <= |82 | S5 | 82| 23| <& X2 & S5 S I3 8

S| S| 685 == HE

ES| 8% | =8| B | 3DStp a - n v 28

9 dq r Z e |28 | BE | && [mm] [mm] | [mm] (%dq) | [min-] [mm/min] [mm] oS
Hartmetall-Torusfréaser - Solid carbide torus end mills Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm

2 0,2 2 . . - 0,1 0,8 (40%) 14500 1000 0,0 2631TR

1,5 0,1 2 . u - 0,05 0,6 (40%) 19000 760 0,0 2631TR

1 0,1 2 . - 0,03 0,4 (40%) 28500 570 0,0 2631TR

Hartmetall-Schaftfraser ,,Duplex“ - Solid carbide end mills “Duplex” Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm

3 Rsp 0,4 4 . - 0,2 1,3 (45%) 11500 3100 0,05 2154LR

2 Rsp 0,25 3 u - 0,12 0,9 (45%) 14500 2400 0,05 2154LR

Um bessere Oberfldchen zu erreichen, kann die Drehzahl n beim Schlichten um bis In order to achieve a better surface quality, the rotational speed n during finishing can be
zu 35 % erhoht werden, die in der Tabelle angegebene Vorschubgeschwindigkeit increased up to 35%, the feed rate specified in the table remains unchanged.

bleibt dabei unverandert.

"



Bearbeitungs- und Einsatzdaten - Machining and Operating Data FHANKEN

Leritzs/
Dental Concept Systems imes-icore® Organical CAD/CAM Wieland Dental Zenotec®
PMMA / PEEK Wachs Anwendung: Kronen, Briicken
PMMA / PEEK Wax Application: Dental crowns, dental bridges
Art der Bearbgitlung
§ } Type of machining o %
@ D S5 O =
L) = T6 = 2
£ [ o B o o IS =
= s £ 5 S8 S 3 22 £
= g 3, 3 23 35 = W
23 22 3 S| §5 S5 SE =5 g8 e g
T2 8 | £5 § o 22| 3% | =23 =5 B3 Eh= S5 2
== =) N . o = c =] == SS S © T T D D = D = O S ©
B3 =2 £2 |32|c5 | 8| 88| 28 B EE & = 23 (SR
SE|SE| 5| 88 <8
E9| 85 | £33 | %+ | 3DStep a g n " 23
=D = . . o
8 d4 r YA B[22 | ST | E£2 [mm] [mm] [mm] (% dy) [min-1] [mm/min] [mm] aS
Hartmetall-Kugelfréser - Solid carbide ball nose end mills Schaftdurchmesser - Shank diameter 6 mm
u - 0,25 1,25 (50%) 32000 1300 0,1
2, 1,2 1 2150_R
° ° u 0,15 - - 32000 1300 0,0 %0
L] - 0,25 1,0 (50%) 38000 1050 0,1
2 1 1 2150 _R
u 0,15 = = 38000 1050 0,0 B
. . - 0,15 0,45 (30%) 47000 1200 0,1
1,5 0,75 1 2150_R
u 0,1 - - 47000 1200 0,0 0
1 0,5 1 u = 0,1 - - 57000 900 0,0 2150 _R
Um bessere Oberfldchen zu erreichen, kann die Drehzahl n beim Schlichten um bis In order to achieve a better surface quality, the rotational speed n during finishing can be
zu 35 % erhoht werden, die in der Tabelle angegebene Vorschubgeschwindigkeit increased up to 35%, the feed rate specified in the table remains unchanged.

bleibt dabei unverandert.

B



FHANKEN Werkzeuge fiir den Dentalbereich - Tools for the Dental Industry

Lerrts/

Organical CAD/CAM

Schiitz Dental

vhf camfacture

Wieland Dental Zenotec® mini

Zirkonoxid Hartmetall-Kugelfraser (OM=10] ==l [m]%= =]
. . . mit montiertem Anschlagring ﬁﬁ ,j
Zirconium oxide (Sicherungsring) E." : 'E O]
- Zum Schruppen, Schlichten und -
zur Restmaterialbearbeitung
- Unbeschichtet / GLT-beschichtet /
Diamant-beschichtet
Solid carbide ball nose end mills
with assembled stop ring
(retaining ring) _ i
- For roughing, finishing and rest machining i U] !
=l - Uncoated / GLT coated / Diamond coated i'/
° < lo 4B :I | I
I3 n/vs
Iy 11 mm I |||
I 15 /|
Schaftdurchmesser - Shank diameter 3 mm
Bestell-Code - Order code 2158 R 2158KR 2158ER
0 dq r lo I3 l4 0d; g gdo z Dimens.- | Unbeschichtet GLT Diamant
=0,01 +0,005 h6 (Flutes) Code Uncoated Diamond
0,6 0,3 1 10 35 0,55 14 3 2 .060310 ° ° °
1 0,5 16 16 35 0,9 18 3 2 .100316 ° ° °
1,5 0,75 2,4 16 35 1,3 18 3 2 150316 ° ° °
2 1 3,2 16 35 1,8 18 3 2 .200316 ° ° °
25 1,25 4 16 35 2,3 18 3 2 .250316 ° ° °
3 15 5 16 35 2,6 18 3 2 .300316 ° ° °
Zirkonoxid Hartmetall-Kugelfraser =5 7uE] OE-10]
. . . mit montiertem Anschlagring v ,j
Zirconium oxide (Sicherungsring) =] = 1
- Zum Schruppen, Schlichten und - ¢
zur Restmaterialbearbeitung
- Unbeschichtet / GLT-beschichtet /
Diamant-beschichtet
Solid carbide ball nose end mills
with assembled stop ring
(retaining ring) -r—- -r—- -—
- For roughing, finishing and rest machining
=l - Uncoated / GLT coated / Diamond coated i'{
° N Ip :1 |
I3 n/v;
Iy 13 mm I |||
I 15 /|
Schaftdurchmesser - Shank diameter 3 mm
Bestell-Code - Order code 2159 _R 2159KR 2159ER
9 dq r lo I3 l4 ¢d3 g gdo z Dimens.- | Unbeschichtet GLT Diamant
0,01 0,005 h6 (Flutes) Code Uncoated Diamond
0,6 0,3 1 10 40 0,55 14 3 2 .060310 ° ° °
1 0,5 1,6 16 40 0,9 21 3 2 .100316 ° ° °
1,5 0,75 2,4 16 40 1,3 21 8 2 150316 ° ° °
2 1 3,2 16 40 1,8 21 3 2 .200316 ° ° °
25 1,25 4 16 40 2,3 21 8 2 .250316 o ° °
3 15 5 16 40 2,6 21 3 2 .300316 ° [ °

elektrische Leitfahigkeit haben

Diamant-beschichtete Werkzeuge diirfen nur in Maschinen mit
einem taktilen Lingenmessverfahren eingesetzt werden, da
Werkzeuge mit einer Diamant-Beschichtung eine eingeschrankte

Diamond-coated tools may only be used in machines with a tactile
length measuring method, as tools with a diamond coating have
limited electrical conductivity

"

@ = Lagerwerkzeug - Stock tool

Bestell-Beispiel - Ordering example: 2158_R.060310


https://ef-g.de/p/H300816
https://ef-g.de/p/H300825
https://ef-g.de/p/H300921
https://ef-g.de/p/H300817
https://ef-g.de/p/H300826
https://ef-g.de/p/H300922

Bearbeitungs- und Einsatzdaten - Machining and Operating Data FHANKEN

Lerrits/
Organical CAD/CAM Schiitz Dental vhf camfacture Wieland Dental Zenotec® mini
_ Zirk_onoxi(_I Anwendung: Kronen, Briicken, Abutments
Zirconium oxide Application: Dental crowns, dental bridges, abutments
Art der Bearbgitlung
5 : Type of machining oo %
7] 5] 20 k=]
L) 8= RS [= c
£ [ o B o o IS =
B g 3, 3 23 35 = W
he 52 3 S.| £5 SE SE =8 £ < g
2 5 5 § o S| 28 | =S == 83 g2 g P
SE 33 2o S EE| g s =1 £$ 8 X S 3 s52 S8
A3 =2 £2 §g S5 | 2= 8 B EE: & S& 2L EZS) 28
= = = = =
25| 85| 25| E5 | 3pStep a a n v 5
= @ = X . =
8 d4 r YA B[22 | ST | E£2 [mm] [mm] [mm] (% dy) [min-1] [mm/min] [mm] aS
Hartmetall-Kugelfréser - Solid carbide ball nose end mills Schaftdurchmesser - Shank diameter 3 mm
2158_R
. - 03 1,5 (50%) | 23500 1400 0,1 2158KR
2158ER
E a2 2 2159 R
. 0,15 - — 23500 1400 0,0 2159KR
2159ER
2158_R
. - 0,3 1,25 (50%) 28000 1200 0,1 2158KR
2158ER
25 1,25 2 2159 R
. 0,15 - - 28000 1200 0,0 2159KR
2159ER
2158_R
. - 03 1,0 (50%) | 35000 1200 0,1 2158KR
2158ER
“ L 2 2159 R
. 0,15 - - 35000 1200 0,0 2159KR
2159ER
2158_R
. - 0,2 0,3 (20%) 36500 1050 0,0 2158KR
2158ER
1,5 0,75 2 2159 R
. 0,1 - - 36500 1050 0,0 2159KR
2159ER
2158 R
. - 0,1 02 (20%) | 38000 1050 0,0 2158KR
2158ER
L 2 Z 2159 R
. 0,1 - - 38000 1050 0,0 2159KR
2159ER
2158_R
2158KR
2158ER
0,6 0,3 2 u u 0,05 - - 63500 630 0,0 2159 R
2159KR
2159ER
Um bessere Oberfldchen zu erreichen, kann die Drehzahl n beim Schlichten um bis In order to achieve a better surface quality, the rotational speed n during finishing can be
zu 35 % erhéht werden, die in der Tabelle angegebene Vorschubgeschwindigkeit increased up to 35%, the feed rate specified in the table remains unchanged.

bleibt dabei unverandert.

=



FHANKEN Werkzeuge fiir den Dentalbereich - Tools for the Dental Industry

Lerrts/

Amann Girrbach

Zirkonoxid Hartmetall-Kugelfraser [EZ%E
. . . mit montiertem Anschlagring k
Zirconium oxide aus Stahl =
- Zum Schruppen, Schlichten und
zur Restmaterialbearbeitung
- Unbeschichtet / GLT-beschichtet /
Diamant-beschichtet
Solid carbide ball nose end mills
with assembled stop ring
made of steel
- For roughing, finishing and rest machining
- Uncoated / GLT coated / Diamond coated : E
1 1 L1
R — —— 0
N lp
I3 n IVf
I | 20 mm |
Iy 17 )
Schaftdurchmesser - Shank diameter 3 mm
Bestell-Code - Order code 2161_R 2161KR 2161ER
0 d r lo I3 l4 0d; " 0do YA Dimens.- | Unbeschichtet GLT Diamant
=0,01 =0,005 h6 (Flutes) Code Uncoated Diamond
0,6 0,3 1 10 47 0,55 16 3 2 .060310 ° ° °
1 0,5 1,6 10 47 0,9 20 3 2 100310 ° ° °
1 0,5 1,6 16 47 0,9 20 8 2 .100316 ° ° °
25 1,25 4 20 47 2,3 21 3 2 .250320 ° ° °

Diamant-beschichtete Werkzeuge diirfen nur in Maschinen mit
einem taktilen Lingenmessverfahren eingesetzt werden, da
Werkzeuge mit einer Diamant-Beschichtung eine eingeschrankte
elektrische Leitfahigkeit haben.

Diamond-coated tools may only be used in machines with a tactile
length measuring method, as tools with a diamond coating have
limited electrical conductivity

==

@ = Lagerwerkzeug - Stock tool

Bestell-Beispiel - Ordering example: 2161_R.060310


https://ef-g.de/p/H300819
https://ef-g.de/p/H300827
https://ef-g.de/p/H300923

Werkzeuge fiir den Dentalbereich - Tools for the Dental Industry

FRANKEN

Lerrzs/

Amann Girrbach

Zirkonoxid
Zirconium oxide

Anwendung: Kronen, Briicken, Abutments
Application: Dental crowns, dental bridges, abutments

Art der Bearbeitung
5 Type of machining oo E’
1] S S O 2
ke 3= hs D 2
£ D 1= ? = D = c 3 §
e3 E £ 5 <& | 53 £ £
= g 3, T 23 35 £c W
23 s | 33 .| 55 | 35| <S8 £8 | €8 | g
22 JE 55 § o SE| B3 =3 == 83 R o N
53 53 85 |§o|55|5.,|85| 33 | £5 EE s g8 58 S
a3 =L <= 22| S5 | 22| =8 < 0 e Joes =% 28 I3 o8
S= 5E 5 E e E = °
ES| 85 | =2 | %5 | 3DStp a 3 n v ]
8 d4 r YA FE|SE | RE| &8 [mm] [mm] [mm] (% dy) [min-1] [mm/min] [mm] aS
Hartmetall-Kugelfréser - Solid carbide ball nose end mills Schaftdurchmesser - Shank diameter 3 mm
] - 0,3 1,25 (50%) 28000 1200 0,1 2161 R
25 1,25 2 2161KR
. 0,15 = = 28000 1200 0,0 2161ER
. - 0,1 02 (20%) 38000 1050 0,0 2161_R
1 0,5 2 2161KR
U 0,1 - - 38000 1050 0,0 2161ER
2161_R
0,6 0,3 2 ] . 0,05 - - 63500 630 0,0 2161KR
2161ER

Um bessere Oberfléchen zu erreichen, kann die Drehzahl n beim Schlichten um bis
zu 35 % erhoht werden, die in der Tabelle angegebene Vorschubgeschwindigkeit

bleibt dabei unverandert.

In order to achieve a better surface quality, the rotational speed n during finishing can be
increased up to 35%, the feed rate specified in the table remains unchanged.
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FH ANKEN Das Unternehmen - The Company

Mehr als 100 Jahre Prazision und Innovation.
More than 100 years of precision and innovation.

FRANKEN als Teil der EMUGE-FRANKEN Unternehmensgruppe beschaftigt
sich seit seiner Griindung mit der Entwicklung und Produktion von
Fraswerkzeugen. Prazision und Innovation prégen das breite Angebot
von Frasern aus Hartmetall und HSS sowie PKD-, CBN- oder
wendeplattenbestiickten Fraskorpern.

Die Fertigung am deutschen Produktionsstandort in Riickersdorf reicht
von Standard-Schaft- und Bohrungsfrasern bis hin zu hochgenauen Form-
und Profil-Sonderfrasern. Mit seiner Typen- und Schneidstoffvielfalt,

dem hohen Standard und der kompromisslosen Prazision entspricht das
Fréserprogramm den hdchsten Qualitatsanforderungen.

Als Erganzung zu den Fréaswerkzeugen flihren wir ein durchgéngiges
Programm an Fréserspannmitteln und Zubehdr fiir die verschiedensten
Adaptierungsmaglichkeiten.

Ever since its foundation FRANKEN as part of the EMUGE-FRANKEN company
association has been developing and manufacturing milling tools. The wide
range of end mills of solid carbide and HSS as well as PCD and CBN inserts
or milling cutters with indexable inserts is characterised by precision and
innovation.

The production in our German manufacturing plant in Riickersdorf includes
standard end mills and bore cutters as well as highly precise special form
and profile milling tools. With its large variety of tool types and cutting
materials, the consistently high standards and uncompromising precision,
our product range of milling cutters meets even the highest

quality requirements.

In addition to our selection of milling tools, we also offer a comprehensive
range of clamping systems, tool holders and accessories.

EMUGE-FRANKEN ist nach
1S0 9001:2015 zertifiziert

EMUGE-FRANKEN is certified
according 1SO 9001:2015

SGS

1|
u 1SO 9001

SAAR

7
Www.sgs-tuev-saar.com

Certification ID
DE/819944190

't ENES



Anwendungstechnik - Technical Service

In unseren Unternehmen ist die Abteilung ,,Anwendungstechnik“ die
Service- und Dienstleistungsabteilung fiir den weltweit bestehenden
Kundenkreis. Fiir die von EMUGE-FRANKEN angebotenen Produkte
stellt dieses Expertenteam folgende Leistungen zur Verfiigung:

* Weltweite telefonische Beratung und Unterstiitzung
bei der Losung technischer Probleme

e Mitarbeit bei der Erarbeitung von Konzepten und Vorschlagen
zur Optimierung des Fertigungsablaufes beim Kunden

e Durchfiihrung von Versuchen mit spezifischen Kundenmaterialien
in einer eigens dafiir eingerichteten Versuchsabteilung zur
optimalen Werkzeugauswahl und -empfehlung

¢ Entwicklung und Konstruktion kundenspezifischer Sonderwerkzeuge
e Einsatz von Servicetechnikern

e Durchfiihrung von produktbezogenen Schulungen
und Seminaren weltweit

FRANKEN

At EMUGE-FRANKEN, the Technical Service Department is the service
and consulting partner for our customers worldwide. Our team of
service technicians will be happy to help you in any of the

following ways:

¢ Worldwide telephone consulting and support in the solution
of technical problems

e Active support in the development of work strategies and
in the optimisation of production processes

e Cutting trials with specific customer materials in a special workshop
fitted exclusively for that purpose, for the perfect tool selection

 Development and construction of special tools made to customer’s
specifications

e Visits to customers’ workshops and active support on location

e Product-related training courses and seminars arranged
at any place worldwide

B
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